PROJ/ETEC

PROMOS 2 - immer bedarfsorientiert:

Das Add-On-Prinzip

Profibus P

Konfiguration zur Kollisionserkennung
an Drehmaschinen, BAZ etc.

LCE LSS Gewiinschte Funktion Gber Software-Freischaltung

Add-Ons erhoht sich der
Platzbedarf im Gehause Kontakt-Erkennung

nichtt  Leerschnitt-Erkennung
Werden die von lhnen  Bruch-Erkennung (Uiber statische Limits)
gewdnschiten Uberwa- By ;ch-Erkennung von Einzelschneiden an Frasern

chungsaufgaben umfang- . . -
reicher, lassen sich weitere  BYUC-Erkennung (tiber dynamische Limits)

Sensoren und Funktionen  Bruch-Erkennung (liber Durch-Limits)
aufnehmen —fiir max. - Spike-Energy-Erfassung
4 Kandle je RTM. —y/archleiB-Erkennung (iiber statische Limits)

Wenn das noch nicht rei- . .
chen sollte (z. B, fur  VerschleiB-Erkennung (mit Trend-Analyse)

Rundtaktmaschinen), dann ~ VerschleiB-Erkennung (liber Wavelets)
sind bis zu 15 RTMs Ratter_Erkennung

—max. 60 Kanl . .
i Spindllagr-Obevachu
und -modul

eine Steuerung anschlieB- .
bar. Reichen 2 x 4 Sensoren Verkzeug- bzw. Spindel-Unwuchterkennung
fiir ein 1-kanaliges RTM bzw. Begrenzung
nicht, so kann iiber den  Werkstlicke wuchten (Drehmaschine)
CAN-Bus ein Parallel-RTM

geschaltet werden.

Technische Anderungen vorbehalten ©2002 PROMETEC

PLC < .’//, -

3D-Keil-
Kraftsensor

Grundausstattung:
e RTM-Modul mit
- Profibus-Modul
- 3D-Sensor-Modul
e 3D-Kraftsensor
® PROVIS-Software mit Gateway
e PLC-Software-Modul

Hardware-/Sensor-Add-On

DSP-Modul / Impulssensor
DSP-Modul / -
=/l =
DSP-Modul / -
=/ =
-/ -
DSP-Modul / -
DSP-Modul / -
DSP-Modul / Schwingungssensor

DSP-Modul / Schwingungssensor
und -modul

DSP-Modul / Schwingungssensor
und -modul,
Impulssensor

PDA.PROMOS2.0208.GE

PROMETEC GmbH
Julicher Str. 338
D-52070 Aachen
www.prometec.com

Telefon: +49/241/16609-0
Telefax: +49/241/16609-50
prometec-de@prometec.com

Uberwachung von Maschinen,
Prozessen, Werkzeugen und Lasern
Tochterunternehmen und Vertretungen
in Europa, Amerika und Asien

lhre Vertretung:

rower 3 PROAAETEC

Sie sehen mehr...
..weil wir mehr sehen.

Hohere Produktivitat,
Prozesssicherheit und
Maschinenverfligbarkeit

Senkung von
Ausschuss, Nacharbeit,
Folgeschaden,
Stillstandszeiten und
Personalbedarf
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PROMOS 2:
Modulares Process Monitor System

PROJ/ETEC

PROMOS 2 reduziert Ausschuss,
verbessert Qualitat, senkt Kosten

Baut als Nachfolgesystem von PROMOS
konsequent auf dessen Erfahrung auf.

Ist bei hoher Standardisierung gepragt durch groBe
Systemoffenheit und Flexibilitat in jeder Hinsicht.

Neben den obligatorischen Funktionen wie
Kollisions-, Werkzeug-, Kontakt- und
Prozessiiberwachung und Prozessoptimierung
kann PROMOS 2 per Add-On bieten:

Spindellageriiberwachung, Erkennung Werkzeug-
und Spindelunwucht, Schlittenzustandsdiagnose,
Uberwachung von Maschinenkomponenten

ausbaufahig, ohne weiteren Platzbedarf: von der
preisglinstigen Basisvariante (Kollisionsiiberwachung
mit Datenspeicherung) kann jederzeit tber
Software- und Hardware-Add-Ons eine
Funktionserweiterung vorgenommen werden

Die Bedienung tber Bedienmodule und/oder Uber
die PROVIS Software in der offenen NC bleibt
dieselbe wie bei PROMOS: steuerungsunabhangig,
hohe Bedienerakzeptanz, automatisches Teach-In,
Trenddarstellung, Statistik, schnelle Installation,
wartungsfrei, Teleservice

Werkzeug_]i]berwachung nach MaB fiir:

TransferstraBen

Rundtaktmaschinen

Drehmaschinen

mit Werkzeug- und
Spindeliiberwachung
K Kraft

V Vibration

Rundtaktmaschine
bis 15 RTM-Module
WL wirkleistung
K Kraft
V  Vibration
KS Korperschall

4-Achsen-Drehmaschine

PROMOS 2
erkennt Kollision
verhindert Uberlast li =
erkennt und mindert Werkzﬂ Qua tat
erkennt VerschleiB
vermindert lange Luftbearbeitungszeiten
und und und...

PROMOS 2 A KOSten

hilft Ihnen, jeden Bearbeitungsprozess zu sichern
und zu optimieren

Das Herzstiick von PROMOS 2 -
Der Real Time Monitor

Maschineninterface (MI) Bus-
Modul zur CNC/PLC

seriell  oder parallel
Digitales Sensor CAN

(DS) Bus-Modul T A
fiir Remote- %

Sensor-Anschluss Dhesedee el

(RTM)

Digitaler Signal Prozessor
(DSP) fiir leistungsstarke
Signalverarbeitung

CAN

/ Systeminterface (SI)
Bus-Anschluss zum
I /I Bedienmodul, CNC-
_ [ PR PC, OPM bzw. max.
(SlgnaI/Sensor\Actesq (SA) Modul) 15 RTMs
® mit zwei schneﬂéﬁlﬁiﬁgéngen
® max. 4 ,einfache” SA-Sensormodule
(Signale bis 100 Hz)

p—————
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PROMOS 2 kann mehr
als nur Werkzeug- und
Prozessiiberwachung:

Crash/Data Recorder

dokumentiert liickenlos alle Vorgange
vor und nach Maschinenkollisionen

schnelle Ausgange sorgen
fir Maschinenstillstand,
schneller als ein
Airbag (20 ms)

Platz sparende

Schaltschrank-
Montage-
maglichkeiten
=
g
=2
2
A —
Z
A
5

max. 4 schnelle,
Jintelligente/smart-processing”
SP-Sensormodule*

(Signale bis 400 kHz)

1

4 Ausgange zum
Schnellstopp der
Vorschubantriebe

*Sensor-Direktanschluss
bis 20 m Kabelldnge
(sensorabhdngig auch
mehr); Vorverstarker oder
Busumsetzer entfallen!

[
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Die Komponenten im Detail

Real Time Monitor (RTM),

das Herzstlick von PROMOS 2 — die bessere Systemintegration:

¢ in jede Maschine mit offener und geschlossener NC
integrierbar

* unabhangig vom Steuerungsfabrikat
¢ bendtigt keinen ISA- oder PCI-Steckplatz
* bis zu 4 unabhingige Uberwachungskanale

¢ ganz einfach im Schaltschrank einzubauen
(bendtigt nur 68 x 100 mm)

e verschiedene Befestigungsmaglichkeiten

o jeweils vier Steckplatze fiir intelligente SP-Sensormodule und
einfache SA-Sensormodule

¢ ein Steckplatz fiir digitalen Sensorbus
fiir Sensoren mit Busanschliissen bzw. Busumsetzern

o Vielzahl von industriefesten Feldbusanschliissen als
Machine Interface Module zur CNC/PLC

* in der Basisaustattung (fiir einfache Uberwachungsaufgaben)
sehr preisglinstig — fast beliebig erweiterbar mit einer Vielzahl
von Add-On-Funktionen (durch Software-Freischaltung, weitere
Sensoren und zusteckbares DSP-Modul)

Schnelle, intelligente Sensormodule, der Plug&Play-
Direktanschluss:
* bis zu vier SP (smart-processing) Sensormodule pro RTM

o direkter Sensorkabel-Steckeranschluss,
ohne externe Vor- bzw. Ladungsverstarker oder Busumsetzer

e automatische Modul- und Platzerkennung

o digitale, automatische Messbereichsumschaltung

e automatischer Nullpunktabgleich

¢ Anti-Aliasing-Filter

e Signalauswertung bis 2 kHz (mit DSP-Modul bis 400 kHz)
Signal/Sensor-Access-Modul (SA-M)

e 4 optionale Steckplatze fiir ,einfache” SA-Sensor-Module
e 2 schnelle Schalteingange

Einfache Sensoren,
denn nicht alle Sensoren brauchen Messbereichsumschaltung,
Nullpunktkompensation oder liefern hohe Frequenzen:

Digitaler Sensor Bus (DSB),

der Steckplatz fir den digitalen Sensoranschluss

auf der DSP-Coprozessor-Karte:

e Anschluss von busfahigen bzw. intelligenten Sensoren
mit Busumsetzern z.B. auf CANopen

o fiir SIEMENS-Steuerungen besteht diese Moglichkeit bereits
iber den Profibus per Compilezyklen oder Synchronaktionen

Machine Interface Bus (MI-Bus),

der Plug&Play-Anschluss:

o Fiir alle gangigen industriefesten Feldbusanschliisse
zur PLC/CNC wie Profibus, Interbus...usw.
Ein Parallel-Umsetzer ist auch moglich

System Interface Bus (SI-Bus):

fest im RTM integriert:

eDie Verbindung von RTM zu RTM und zum Bedienmodul —
Plug&Play iiberall

e Industriefester Multimasterbus, der bis zu 15 RTM-Module
an ein Bedienmodul wie OPM 14, OPM 25 oder an
PROVIS in der offenen NC verbindet
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