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Spindel Sensor System
und Analyse Ring
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3SA-Ring misst
10 Spindelmerkmale
mit 9 Sensoren:

3D Wellenverlagerung (SD) bei

BAy, BA;

‘\\ %..E 2-pm Auflésung mit 4 induktiven
\ 2 Abstandssensoren
3D Lagerbeschleunigung (BA),
BAx 1x radial bis zu 10-kHz mit ICP
&) .’» Ausgangssignal,

1x radial, 1x axial bis zu 1-kHz

Wellendrehzahlsensor (n),
1 Impuls/Umdrehung
1 Temperatursensor (T)

Betriebsstundenzahler ,Spindel ein”
Betriebsstundenzahler , Spindel dreht”
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Spindel
3SA-Ring

der letzten 90 Schichten kénnen

jederzeit angezeigt werden,

PC/Laptop oder HMI-PC angeschlos-

sen wird

Optionale Applikation:

e 3SA-Ring sammelt die
max./min. Messwerte
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Integrierter Speicher
zeichnet max. und min.
Werte aller Sensoren ein-
mal pro Schicht auf (8-h)

Das Kabel beinhal-
tet Stromversorgung
24-VDC, alle
Ausgangssignale Uber
PROMETEC Sensorbus
und ICP

unterschiedliche
BaugroBen auf Anfrage

wenn

; . Spindel g o
(wie bei A) 35A-Ring PLC §-§D
e CNC/PLC liest die Messwerte vom s
3SA-Ring und stellt mit hoherer CNC DDE%“E%“ED
Abtastrate Trends dar Gateway Drives %mssmgo
e CNC korrigiert Spindel-/Werkzeugposition Ooo 00
wahrend der Bearbeitung
PROFIBUS DP
Optionale Applikation: Soindel 5 :
¢ 3SA-Ring sammelt die 35A-Ring P CI:)LCC §U
max./min. Messwerte N =
(wie bei A) EP= Drives EEEEEED
e CNC/PLC liest die Werte PROMETEC 299 @)
und/oder Signale vom Sensorbus 09 o0

3SA-Ring und stellt Trends dar
CNC korrigiert Spindel-/Werkzeugposition

PROMOS 2 liest Signale vom 3SA-Ring
mit 1-kHz Abtastfrequenz

PROMOS 2 nutzt die Signale zur Werkzeug-,
Prozess- und Spindeliiberwachung, CDR
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PROFIBUS oder InterBus
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